57,5

Wiertto Xtreme nieprzelotowe CMT 310.020.21

Firma CMT wykorzystuje w produkcji swoich wiertet
weglik spiekany produkowany przez firme Ceratizit
z Luxemburga. Stosowane wegliki charakteryzujg
sie wyzszq zywotnoscig oraz wytrzymatosciq

na obcigzenia dynamiczne.

Korpus z wysoce wytrzymatej stali

Uchwyty oraz korpusy wiertet firmy CMT sqg
wykonane z wytrzymatej stali produkowane;j
przez hute Von Moos Steel w Szwaijcarii.
Witasciwosci mechaniczne:

*+ zwiekszona wytrzymatos¢ na zmeczenie

Link do produktu
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i zuzycie materiatu
* jednolity stop

* minimalna ilos¢ wypaczen

Ostrza weglikow spiekanych

Ostrzenie wiertet jest wykonywane
na automatycznych maszynach CNC

wyposazonych w 6 osi obrobczych.

Hartowany stalowy trzpien

Firma CMT uzywa tylko stalowych trzpieni
szlifowanych do O.8u/mm, co daje gtadsze
wykonczenie trzpieni. Nieprawidtowe
szlifowanie skutkuje niepewnym

trzymaniem wiertta w uchwycie.
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